Noise damping coupling between barrel motor and winding shaft for shutters 
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Abstract of DE1 9736770 

The coupling (10) contains a central hole (14) for receiving a drive shaft, preferably belonging to the 
barrel motor (12). The outer profile (16) of the coupling is adapted to the cross-sectional shape of the 
winding shaft. The central hole is present in an inner section (18) of the coupling, this section being 
received by a passage in the outer section (24) of the coupling that forms its outer profile. An 
Independent claim is also included for the process used to make the coupling, by injecting a two- 
component mixture into the gap between the two coupling sections in order to fill it with an elastomer. 
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Die f olgenden Angaben slnd den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Gerauschgedampfter Mitnehmer fur einen Rohrmotoreiner Wickeiwelle fur einen Rolladen 

® Es wird ein Mitnehmer (10) beschrieben, der als Kopp- 

lungsglied zwischen einem Rohrmotor (12) und einer 

Wickeiwelle fur einen Rolladen o. dgL Behang dient. Der 

Mitnehmer (10) besitzt eine zentrische Aufnahme (14) fur 

eine Antriebswelte des Rohrmotors (12) und ein dem 

Querschnitt der Wickeiwelle ange pastes Aufcenprofil 

(16). Die Aufnahme (14) ist in einem Innenteil (18) mlt ei- 
nem Auftenmantel (20) angeordnet. Das Innenteil (18) ist 

in einer Durchbrechung (22) eines AuBenteils (24) mit 

dem Auftenprofil (16) und einem Innemantel (26) aufge- 

nommen. Innenteil (18) und Aufcenteil (24) bestehen aus r. 

w. unelastischem Material. Zwischen Innehmantel (26) 

und Au&enmntel (20) ist ein Spalt (28) oder dgl. Beabstan- 

dung vorgesehen, der oder die mit einem elastischen Ma- 
terial, insbesondere Dampfungsmaterial (30), ausgefullt 
• ist(Figurl). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Mitnehmer, der insbesondere 
als Kopplungsglied zwischen einem Rohrmotor und einer 
Wickelwelle flir einen Rolladen o. dgl. Behang angeordnet 5 
ist, wobei der Mitnehmer eine i. w. zentrische Aufhahme fur 
eine Antriebswelle, insbesondere des Rohrmotors, und ein 
insbesondere dem Querschnitt der Wickelwelle i. w. ange- 
pafites AuBenprofil aufweist. 

Derartige Mitnehmer werden als Mi ttel zur Drehmoment- to 
ubertragung zwischen einer Abtriebswelle eines Motors und 
bspw. einer Wickelwelle eines Rolladens eingesetzt. Die be- 
kannten Mitnehmer sind einstiickig aus einem i. w. starren 
Kunststoff oder sonstigem starren Material hergesteilt, so 
daB das von dem Motor abgegebene Drehmoment auf die 15 
Wickelwelle o, dgl. iibertragen werden kann. Die Abtriebs- 
welle des Motors greift in eine i. w. ,zentrisch angeordnete, 
z. B. gezahnte Aufnahme ein, wahrend das AuBenprofil des 
Mitnehmers im Inneren der hohlen Wickelwelle angeordnet 
ist und ublicherweise ein der Wickelwelle angepafite Mehr- 20 
kantprofil besitzL Es hat sich gezeigt, daB Rolladenantriebe 
o. dgl., die mit diesen herkommlichen Mitnehmern ausge- 
stattet sind, beim Betatigen der Wickelwelle eine erhebliche 
Gerauschentwicklung aufweisen. Verstarkt wird diese Ge- 
rauschentwicklung noch dadurch, daB die insbesondere hohl 25 
ausgebildete Wickelwelle als Rcsonanzkorper wirkt und fur 
eine Verstarkung der Gerauschentwicklung verantwortlich 
ist. 

Demgegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, ei nen Mitnehmer der eingangs genan nten Art dahin- 30 
gehend weiterzubilden, daB die Gerauschentwicklung bei 
der Betatigung des mit einem solchen Mitnehmer ausgestat- 
teten Antriebes reduziert wird. 

Diese Aufgabe wird bei dem Mitnehmer mit den eingangs 
genannten Merkmalen nach der Erfindung i. w. dadurch ge- 35 
lost, daB die Aufnahme in einem Innenteil mit einem Au- 
Benmantel angeordnet und das Innenteil in einer Durchbre- 
chung eines AuBenteils mit einem Innenmantel aufgenorn- 
men ist, wobei Innenteil und AuBenteil aus i. w. unelasti- 
schem Material bestehen und ein zwischen Innenmantel des 40 
AuBenteils und AuBenmantel des Innenteils befindlicher 
Spalt oder dgl. Beabstandung mit einem elastischen Mate- 
rial, insbesondere Dampfungsmaterial o. dgl. ausgefullt ist. 
Das Dampfungsmaterial ist im Vergleich zu dem Material 
des AuBen- bzw. Innenteils relativ weich ausgebildet, so daB 45 
das AuBenteil und das Innenteil nicht vollig starr miteinan- 
der gekoppelt sind. Im Falle, daB ein Drehmoment bzw. eine 
Drehmomentanderung mittels des Mitnehmers ubertragen 
werden soli, besteht somit die Moglichkeit, daB das Innen- 
teil und das AuBenteil sich um ein gewisses MaB relativ zu- 50 
einander verdrehen konnen, Nachdem die von dem Mitneh- 
mer zu iibertragende Drehmomentanderung zuriickgegan- 
gen ist, stellt sich aufgrund der Elastizitat des Dampfungs- 
teils die urspriingliche Orientierung zwischen AuBenteil und 
Innenteil wieder ein. Gerade beim Einschalten des Motors 55 
fur die Wickelwelle wie auch beim Ausschalten werden so- 
mit die auftretenden Gerausche aufgrund der inharent vor- 
handenen Elastizitat des Mitnehmers stark reduziert. Den- 
noch ist der Mitnehmer auch zur Obertragung hoher Dreh- 
momente geeignet, da die Aufnahme wie auch das AuBen- 60 
profil des Mitnehmers aus auBerst widerstandsfahigem bzw. 
starren Material hergesteilt sein kann, ohne daB der Effekt 
der Gerauschreduzierung wieder aufgehoben werden 
konnte. 

Nach einer ersten bevorzugten Ausfiihrungsform der Er- 65 
findung weisen das Innenteil auf dem AuBenmantel und/ 
oder das AuBenteil auf dem Innenmantel uber den Umfang 
verteilt mehrere Nocken o. dgl. radiate Vorsprunge auf, wo- 
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bei ein Vorsprung oder Nocken des Innenteils in den Raum 
zwischen zwei Vorspriinge oder Nocken des AuBenteils 
bzw. umgekehrt eingreift oder eintaucht. Aufgrund dieser 
MaBnahme ist gewahrleistet, daB sich der mit elastischem 
Material gefullt Spalt o. dgL Beabstandung zwischen dem 
Innenmantel und dem AuBenmantel i. w. meanderfbrmig 
iiber den Umfang erstreckt, so daB zwischen jeweils zwei 
benachbarten Nocken des Innenteils und des AuBenteils das 
elastische Material i. w. in radialer Richtung angeordnet ist. 
Bei CTbertragung hoher Drehmomente oder Drehmomentan- 
derungen wirken diese radial nach innen gerichteten Berei- 
che als Dampfungsglieder, wobei die radial gerichtete, wei- 
che Dampfungsmaterialschicht zwischen zwei Nocken in 
Urnfangsrichtung auf Druck beansprucht wird. Da die Nok- 
ken bzw. Vorsprunge des AuBenteils in den Bereich zwi- 
schen den benachbarten Nocken des Innenteils eingreifen, 
ist vermieden, daB die Schicht aus elastischem Material aus- 
schlieBlich in Urnfangsrichtung beansprucht wird. Die Nok- 
ken oder Erhebungen des AuBenteils greifen wie die ZShne 
einer AuBenzahnung mit Spiel in die Innenzahnung des Au- 
Benteils ein, wobei das Spiel derart gewahlt ist, daB ein Ver- 
drehen des Innenteils bzgl. des AuBenteils auch ohne des 
Einbringens des elastischen Materials in den Spalt zwischen 
den beiden Verzahnungen vermieden ist. Es handelt sich bei 
dieser Anordnung um eine Mischform zwischen Kraft- und 
FormschluB, wobei trotz hoher Dampfungseigenschaften 
des recht weichen elastischen Materials dennoch ein sehr 
hohes Drehmoment von dem Mitnehmer ubertragen werden 
kann. 

Dabei bietet es sich nach einer anderen vorteilhaften Wei- 
terbildung der Erfindung an, daB die Vorspriinge oder Nok- 
ken sich wenigstens iiber einen Teil der axialen Lange, be- 
vorzugt iiber i. w. die gesamte Lange des Innenteils und/oder 
AuBenteils erstrecken. Da iiber praktisch die gesamte axiale 
Erstreckung des AuBenteils bzw. Innenteils ein wirksamer 
Kraft- bzw. FormschluB vorliegt, ist es nicht erforderlich, 
daB die einzelnen Vorsprunge im Ptofii besonders kraftig 
ausgebildet sind. Hierdurch wird die BaugroBe des gesam- 
ten Mitnehmers klein gehalten, obwohl dennoch ein ausrei- 
chender Abstand zwischen dem Innenteil und dem AuBen- 
teil vorhanden ist, so daB eine ausreichende Menge von ela- 
stischem Material in den Spalt eingebracht werden kann. 

Von Vorteil ist das ringartige Innenteil insbesondere i. w. 
zentrisch in der Durchbrechung des ringartigen AuBenteils 
positioniert, wobei Innenmantel sowie AuBenmantel Uber 
den gesamten Umfang eine Art Ringspalt bilden. Dadurch, 
daB der bevorzugt meanderfbrmig iiber den Umfang ausge- 
bildete Ringspalt vollstandig mit dem elastischen Material 
ausgefullt ist, ist fur eine hohe Gerauschdampfung des Mit- 
nehmers bei gleichzeitig hoher Belastbarkeit des Mitneh- 
mers in Bezug auf die zu ubertragenden Drehmomente ge- 
sorgt. 

Um Storungen, wie RiBbildungeh o. dgl. in dem elasti- 
schen Material zu vermeiden, sind die freien Enden der Vor- 
spriinge oder Nocken nach einer anderen vorteilhaften Aus- 
fiihrungsform der Erfindung als Rundprofil, insbesondere 
eine Art Tropfenprofil o. dgl. Verrundung ausgebildet. 

Dabei bietet es sich an, daB das Profil der Vorspriinge oder 
Nocken sich ausgehend von dem freien Ende hin zu dem 
FuBpunkt wieder verjungt. Hierdurch ist die Moglichkeit 
gegeben, die Breite des Spaltes zwischen benachbarten 
Nocken oder Vorsprunge zu erhohen, so daB in diesen Berei- 
chen eine groBere Schichtdicke elastischen Materials unter- 
gebracht werden kann. 

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung sind im Bereich zwischen benachbarten \forsprunge 
oder Nocken des Innenteils und/oder AuBenteils radial ab- 
stehende Wandabschnitte, Rippen o. dgl. auf dem AuBen- 
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mantel und/oder Innenrnantel angeordnet. Diese Mafinahme 
hat den Vorteil, da6 das Innenteil bzw. AuBenteil nach Ein- 
bringen des elastischen Materials in den Ringspalt auch ge- 
gen eine relative axiale Verschiebung gesichert sind, da die 
Wandabschnitte Beanspruchungen des Mitnehmers in axia- 5 
ler Richtung entgegenwirken. Von Vorteil ist die radiale Er- 
streckung der Wandabschnitte des Innenteils geringer als die 
radiale Erstreckung der Vorspriinge oder Nocken. Diese 
Mafinahme tragt der Tatsache Rechnung, daB der erfin- 
dungsgemaBe Mitnehmer i. w. in Umfangsrichtung, nicht 10 
aber in axialer Richtung Beanspruchungen ausgesetzt ist. 

Weiterhin hat es sich als vorteilhaft erwiesen, daB die 
Wandabschnitte am AuBenteil den Vorspriingen oder Nok- 
ken seitlich angeformt sind. 

Das Innenteil und/oder das AuBenteil des Mitnehmers be- 15 
stehen von Vorteil aus Kunststoff, wie Polyamid oder ein an- 
derer faserverstarkter Kunststoff. Naturlich konnen diese 
Teile auch als insbesondere metallische DruckguBteile aus- 
gebildet sein. 

Als elastisches Material wind bevorzugt insbesondere ein 20 
Elastomer-Kunststoff eingesetzt. 

Die Erfindung betrifft auch ein Verf ahren zur Herstellung 
? eines Mitnehmers, bei dem man den Spalt, die Beabstan- 
dung o. dgl. zwischen Innenteil und AuBenteil mittels Zwei- 
Kompohenten-Spritzen mit dem elastischen Kunststoff, ins- 25 
besondere dem Elastomer-Kunststoff ausspritzt. Dieses Ver- 
fahxen hat den Vorteil, daB der zwischen dem AuBen- und 
Innenteil vorgesehene, bevorzugt meanderformig ausgebil- 
dete Ringspalt zum einen vollvolumig mit elastischem 
Kunststoff ausgefullt werden kann, wobei zum anderen der 30 
elastische Kunststoff mit dem Innenrnantel bzw. AuBenman- 
tel eine feste Verbindung eingeht. Aufgrund dieses erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens werden die Dampfungseigen- 
schaften wie auch die Fahigkeit zur Ubertragung hoher 
Drehmomente weiter verbessert. 35 

Ein anderes Verfahren zur Herstellung des Mitnehmers 
besteht jedpch auch darin, daB das elastische Material in 
Form eines eigenstandig handhabbaren, separaten Damp- 
fungsteils vorliegt, dessen Abmessungen dem Spalt oder der 
Beabstandung angepaBt sind und AuBenteil, Dampfungsteil 40 
so wie Innenteil mit einer Montage vorrichtung verbunden 
werden. Dieses Verfahren zeichnet sich durch geringeren 
Herstellungsaufwand aus, wobei in gewissen Anwendungs- 
fallen der Aufbau des Mitnehmers aus drei separaten Teilen 
auch in der Praxis Vorteile aufweist. 45 

Weitere Ziele, Vorteile, Merkmale und Anwendungsmog- 
lichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispieles 
anhand der Zeichnungen. Dabei bilden alle beschriebenen 
und/oder bildlich dargestellten Merkmale fiir sich oder in 50 
beliebiger sinnvoller Kombination den Gegenstand der vor- 
liegenden Erfindung, auch unabhangig von ihrer Zusarn- 
menfassung in den Anspruchen oder deren RUckbeziehung. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Ausfuhrungs- 55 
beispiels des erfindungsgemaBen Mitnehmers mit einem 
Rohrmotor eines Rolladenantriebes, wobei die Wickelwelle 
aus Griinden der Ubersichtlichkeit nicht dargestellt ist, 

Fig. 2 eine Vorderansicht des Mitnehmers der Fig. 1, 

Fig. 3a, b und c ein Ausfiihrungsbeispiel des Innenteils ei- 60 
nes erfindungsgemaBen Mitnehmers in Vorderansicht, 
Schnittdarstellung und Hinteransicht und 

Fig. 4a, b und c ein Ausfiihrungsbeispiel eines AuBenteils 
eines erfindungsgemaBen Mitnehmers in geandertem MaB- 
stab in Vorderansicht und zwei senkrecht zueinander liegen- 65 
den Schnittebenen. 

Der in den Figuren dargestellte Mitnehmer 10 dient als 
Kopplungsglied zwischen einem Rohrmotor 12 und einer 



Wickelwelle fiir einen Rolladen o. dgl. Behang. Der Mitneh- 
mer 10 weist eine i. w. zentrische Aufhahme 14 fur eine An- 
triebswelle, bspw. des Rohrmotors 12, und ein insbesondere 
dem Innenquerschnitt der Wickelwelle i. w. angepaBtes Au- 
Benprofil auf. Sobald der Rohrmotor 12 in Betrieb gesetzt 
wird, wird auch der Mitnehmer iiber die Antriebswelle des 
Rohrmotors 12 in Drehung um die Mittel-Langs-Acbse ver- 
setzt Diese Rotation wird von dem AuBenprofil 16 des Mit- 
nehmers 10 auf die Wickelwelle ubertragen, welche den 
Mitnehmer 10 in ihrem Inneren i. w. biindig aufnimmt. Be- 
vorzugt ist das AuBenprofil 16 des Mitnehmers 10 wie auch 
das Innenprofil der Wickelwelle als Mehrkantprofil ausge- 
bildet. 

Die Aufhahme 14 fur die Antriebswelle des Rohrmotors 
12 ist in einem Innenteil 18 mit einem AuBenmantel 20 an- 
geordnet Das Innenteil 18 ist in einer Durchbrechung 22 ei- 
nes AuBenteils 24 mit dem AuBenprofil 16 und einem Innen- 
rnantel 26 aufgenommen. Innenteil 18 und AuBenteil 24 be- 
stehen i. w. aus unelastischem Material. Zwischen dem In- 
nenrnantel 26 und dem AuBenmantel 20 befindet sich eine 
Beabstandung, insbesondere ein umlaufender Spalt 28, der 
mit einem elastischen Material, insbesondere einem Damp- 
fungsmaterial 30 ausgefullt ist. 

Wie insbesondere den Fig. 3a, c und 4a zu entnehmen ist, 
weisen das Innenteil 18 auf dem AuBenmantel 20 und das 
AuBenteil 24 auf dem Innenrnantel 26 iiber den Umfang ver- 
teilt mehrere Nocken 32 o. dgl. nach radial auBen reichende 
Fortsatze auf. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind 
sechs derartige Nocken 32 auf dem Innenrnantel 26 bzw. 
dem AuBenmantel 20 angeordnet. Es versteht sich, daB die 
Anzahl der Nocken den individuellen Gegebenheiten je 
nach Bedarf angepaBt werden kann. Das Innenteil 18 wird 
derart in die Durchbrechung 22 des AuBenteils 24 i. w. zen- 
trisch eingesetzt, daB ein Fortsatz bzw. ein Nocken 32 des 
Innenteils 18 in den Raum zwischen zwei Fortsatze oder 
Nocken 32 des AuBenteils 24 eingreift oder eintaucht. Bei 
einer gleichen Anzahl von Nocken 32 an dem Innenteil 18 
und dem AuBenteil 24 versteht es sich, daB naturlich auch 
ein Nocken 32 des AuBenteils 24 in den Raum zwischen 
zwei Nocken 32 des Innenteils 18 eingreift AuBenteil 24 
und Innenteil 18 sowie die radiale Erstreckung der Nocken 
32 sind derart dimensioniert, daB das zentrisch in der Durch- 
brechung 22 angeordnete Innenteil 18 bzgl. des AuBenteils 
24 nur geringfugig verdreht werden kann, soweit dies durch 
die Beabstandung zweier Nocken 32, in die ein Nocken 32 
des jeweils anderen Teils eingreift, zugelassen wird. Die 
Fortsatze oder Nocken 32 erstrecken sich i. w. entlang der 
gesamten axialen Lange des Innenteils 18 bzw. AuBenteils 
24. Naturlich besteht auch die Moglichkeit, wie bspw. in 
Fig. 3b dargestellt, daB die Nocken 32 sich nur iiber einen 
Ifeil der axialen Lange des jeweiligen Bauteils erstrecken. 

Das insbesondere ringformige Innenteil 18 ist i. w. zen- 
trisch in der Durchbrechung 22 des ringformigen AuBenteils 
24 positioniert, wobei der Innenrnantel 26 sowie der AuBen- 
mantel 20, auch im Bereich der Nocken 32 einen iiber den 
gesamten Umfang verlaufenden Ringspalt 28 o. dgl. bilden. 
Wie dies insbesondere aus Fig. 1 ersichtlich ist, besitzt der 
Ringspalt 28 bevorzugt eine Art meanderformiges ProfiL 
Dieser Ringspalt 28 ist vollstandig mit dem Dampfungsrna- 
terial 30 ausgefullt 

Die freien Enden 34 der Fortsatze oder Nocken 32 weisen 
ein Rundprofil 36, insbesondere eine Art Tropfenprofil 
o. dgl. Verrundung auf. Das Rundprofil 36 der Fortsatze 
oder Nocken 32 kann sich zumindest bei einigen der Nocken 
32 ausgehend von dem freien Ende 34 hin zu dem FuBpunkt 
38 verjungen. Im Bereich zwischen benachbarten Fortsatze 
oder Nocken 32 des Innenteils 18 und/oder des AuBenteils 
24 sind radial abstehende Wandabschnitte 40, Rippen o. dgL 
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auf dem AuBenmantel 20 und/oder Innenmantel26 angeord- 
net. Die radiale Erstreckung dieser Wandabschnitte 40 des 
Innenmantels 18 ist geringer als die radiale Erstreckung der 
Fortsatze oder Nocken 32. Die Wandabschnitte 40 am Au- 
Benteil 24 sind den Fortsatzen oder Nocken 32 seitlich ange- 
formt 

Das Innenteil 18 und/oder das AuBenteil 24 bestehen be- 
vorzugt aus Kunststoff, wie einem Polyamid, welches ggf. 
auch faserverstarkt sein kann. Eine weitere Moglichkeit be- 
steht auch darin, das Innenteil 18 wie auch das AuBenteil 24 
als metallisches DruckguBbauteil auszubilden. Das in dem 
Spalt 28 befindliche Dampfungsmaterial 30 besteht bevor- 
zugt aus einem Elastomer-Kunststoff. 

Ein erstes mSgliches Verfahren zur Herstellung eines Mit- 
nehmers 10 der beschriebenen Art besteht darin, daB man 
den Spalt 28 zwischen dem Innenteil 18 und dem AuBenteil 
24 mittels Zwei-Komponenten-SpritzgieBens mit dem ela- 
stischen Kunststoff ausspritzt. Hierzu werden das vorgefer- 
tigte Innenteil 18 und AuBenteil 24 in die SpritzguBform ei- 
ner ZweirKomponenten-SpritzgieBmaschine eingelegt, wo- 
bei dann der Spalt mit dem elastischen Material ausgespritzt 
wird, welches eine innige Verbindung mit dem AuBenman- 
tel 20 und dem Innenmantel 26 bildet. 

Eine andere Moglichkeit der Herstellung des beschriebe- 
nen Mitnehmers besteht darin, daB das elastische Material in 
Form eines eigenstandig handhabbaren, separaten Damp- 
fungsteils 42 vorliegt. Die Abmessungen dieses Damp- 
fungsteils 42 sind dem Spalt 28 oder der Beabstandung zwi- 
schen dem Innenteil 18 und dem AuBenteil 24 angepaBt. 
AuBenteil 24, Damprungsteil 42 sowie Innenteil 18 werden 
auf einer Montagevorrichtung anschlieBend miteinander 
verbunden. 

Insgesamt wird durch den beschriebenen Mitnehmer 12 
eine erhebliche Gerauschreduzierung beim Betrieb eines da- 
mit ausgestalteten Antriebes erzielt Die Drehmomentuber- 
tragung erfolgt iiber die korrespondierenden Nocken 32 von 
Innenteil 18 und AuBenteil 24. Der Bereich zwischen dem 
Innenteil 18 und dem AuBenteil 24 ist mit dem elastischen 
Kunststoff ausgefiillt, so daB sich durch die besondere An- 
ordnung der Nocken 32 in Verbindung mit dem elastischen 
Material eine Mischform von Kraft- und FormschluB ergibt 

Bezugszeichenliste 

10 Mitnehmer 

12 Rohrmotor 

14 Aufnahme 

16 AuBenprofil 

18 Innenteil 

20 AuBenmantel 

22 Durchbrechung 

24 AuBenteil 

26 Innenmantel 

28 Spalt, Ringspalt 

30 Dampfungsmaterial 

32 Nocken, Vorsprung 

34 freies Ende 

36 Rundprofil 

38 FuBpunkt 

40 Wandabschnitt 

42 Damprungsteil 

Patentanspriiche 

1. Mitnehmer (10), insbesondere als Kopplungsglied 
zwischen einem Rohrmotor (12) und einer Wickel- 
welle fur einen Rolladen o. dgl. Behang, wobei der 
Mitnehmer (10) eine i. w. zentrische Aufnahme (14) fur 
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eine Antriebswelle, insbesondere des Rohrmotors (12), 
und ein, insbesondere dem Querschnitt der Wickel- 
welle i. w. angepaBtes AuBenprofil (16) aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahme (14) in ei- 
5 nem Innenteil (18) mit einem AuBenmantel (20) ange- 
ordnet und das Innenteil (18) in einer Durchbrechung 
(22) eines AuBenteils (24) mit dem AuBenprofil (16) 
und einem Innenmantel (26) aufgenommen ist, wobei 
Innenteil (18) und AuBenteil (24) aus i. w. unelasti- 

10 schem Material bestehen und ein zwischen Innenman- 
tel (26) des AuBenteils (24) und AuBenmantel (20) des 
Innenteils (18) befindlicher Spalt (28) oder dgl. Beab- 
standung mit einem elastischen Material, insbesondere 
mit Dampfungsmaterial (30) ausgefiillt ist. 

15 2. Mitnehmer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Innenteil (18) auf dem AuBenmantel (20) 
und/oder das AuBenteil (24) auf dem Innenmantel (26) 
iiber den Umfang verteilt mehrere Nocken (32) o. dgL 
radiale Vorspriinge aufweisen, wobei ein Vorsprung 

20 oder Nocken (32) des Innenteils (18) in den Raum zwi- 
schen zwei Vorspriinge oder Nocken (32) des AuBen- 
teils (24) bzw. umgekehrt eingreift oder eintaucht. 

3. Mitnehmer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Vorspriinge oder Nocken (32) sich wenig- 

25 stens iiber einen Teil der axialen Lange, bevorzugt iiber 
i. w. die gesamte axiale Lange des Innenteils (18) und/ 
oder AuBenteils (24) erstrecken. 

4. Mitnehmer nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das ringartige 

30 Innenteil (18) insbesondere i. w. zentrisch in der 
Durchbrechung (22) des ringartigen AuBenteils (24) 
positioniert ist und Innenmantel (26) sowie AuBenman- 
tel (20) iiber den gesamten Umfang eine Art Ringspalt 
(28) bilden, wobei der Ringspalt (28) ein insbesondere 

35 meanderformiges Profil aufweist. 

5. Mitnehmer nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die freien Enden (34) der 
Vorspriinge oder Nocken (32) ein Rundprofil (36), ins- 
besondere eine Art Tropfenprofil o. dgl. Vermndung 

40 aufweisen. 

6. Mitnehmer nach einem der Anspriiche 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Rundprofil (36) der 
Vorspriinge oder Nocken (32) ausgehend von dem 
freien Ende (34) sich hin zu dem FuBpunkt (38) ver- 

45 jiingt. 

7. Mitnehmer nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich zwi- 
schen benachbarten Vorspriinge oder Nocken (32) des 
Innenteils (18) und/oder AuBenteils (24) radial abste- 

50 hende Wandabschnitte (40), Rippen o. dgl. auf dem 
AuBenmantel und/oder Innenmantel angeordnet sind 

8. Mitnehmer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die radiale Erstreckung der Wandabschnitte 
des Innenteils (18) langer als die radiale Erstreckung 

55 der Vorspriinge oder Nocken (32) ist. 

9. Mitnehmer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Wandabschnitt (40) am AuBenteil (24) den 
Vorspriingen oder Nocken (32) seitlich angeformt sind 

10. Mitnehmer nach einem der vorhergehenden An- 
60 spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Innenteil 

(18) und/oder das AuBenteil (24) aus Kunststoff, wie 
Polyamid, insbesondere faserverstarkt bestehen und/ 
oder als insbesondere metallische DruckguBteile aus- 
gebildet sind 

65 11. Mitnehmer nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das elastische 
Material aus Elastomer-Kunststoff besteht. 
12. Verfahren zur Herstellung eines Mitnehmers (10) 



DE 197 36 770 A 1 

7 8 

nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB man den Spalt (28), die Beabstan- 
dung o. dgl. zwischen Innenteil (18) und AuBenteil 
(24) mittels Zwei-Komponenten-Spritzen mit dem ela- 
stischen Kunststoff ausspritzt. 5 
13. Verfahren zur HersteLlung eines Mitnehmers (10) 
nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das elastische Material in Form eines ei- 
genstandig handhabbaren, separaten Dampfungsteils 
(42) vorliegt, dessen Abmessungen dem Spalt (28) 10 
oder der Beabstandung angepaBt sind und AuBenteil 
(24), Dampfungsteil (42) sowie Innenteil (18) miteiner 
Montagevorrichtung verbunden werden. 
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